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KOD PRODUKTU : TW 94/série

NAZEV : Vodou feditelny transparentni vrchni lak do interiérd aplikovatelny

také elektrostatickym zafizenim

POPIS : Jedno komponentni vrchni lak vyznacujici se vysokou vertikalitou,
dobrou tvrdosti a hebkosti na dotyk

VYUZITI : Zidle, soustruzené dilce

CHEM. - FYZ. CHARAKTERISTIKA :

Specificka vaha pii 20°C : 1.030 g/l (+/-20)

Obsah susiny 1 33% (+/-1)

Viskozita Brookfield ( aspori 5 at 10 rpm) : 10/11000 cps

Redidlo : voda

% Redéni 1 0-5% ( v pfipadé nutnosti)

Kategorie produktu : Ale

Obsah organickych rozpoustédel (VOC) v g/l produktu : 70,8

Obsah organického uhliku (TOC) v kg/kg produktu : 0,04

Obsah organickych rozpoustédel (VOC) v g/l aplikacni smési : 67,3-70,8

STUPNE LESKU :

TW 941 65°

TW 942 50°

TW 943 30°

TW 944 20°

TW 945 15°

TW 946 10°

TW 947 5°

SUSENH :

Na vzduchu ( pfi 20°C / 60% relativni vlhkosti )
Zavadnuti : 30-45 min.
Proti dotyku : 2 hod.
Kompletni vytvrdnuti : 18 hod.

UPOZORNENI : Doba sugeni, se méni v zavislosti na teplot&, ventilaci a relativni vihkosti.
Obzvlasté dobra ventilace pozitivné ovlivni suseni do hloubky a urychli brousitelnost a stohovani vyrobkd.

ZPUSOB APLIKACE :

STRIKANIM

PfisluSenstvi Tryska Tlak

Pistole s nadobkou 1,6-1,8 3-4 atm.

Airless 9-11 3-4 atm. Vysokotlakou pumpou 30/1
Airmix 9-11 1-3

V zimnim obdobi mUZete zlepsit rozprostieni aplikovaného laku, predehfatim produktu asi na 30°C.
DOPORUCENE GRAMAZE

110 - 120 g/m?
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POLIMERI

BROUSENTI : 280-320
REDENT : do 5%.
POZNAMKY :

0 Doporucujeme pouzivat produkt pfi teploté okolo 15°C a relativni vihkosti 70%

O V pripadé pouZivani elektrostatického zafizeni zkontrolujte jestli je vhodny na aplikaci vodou feditelnych
produktd.

0 Doporucujeme velice diikladné vycistit sttikaci zafizeni pred i po aplikaci

0 Skladujte material pfi teploté od 5°C do 30°C. SKLADOVACT TEPLOTA NESMI KLESNOUT POD 5°C.

Doporucujeme preventivné vyzkouset produkt pred samotnou aplikaci
PRIPRAVA PODKLADU :
LEPENI

Vénovat zvlastni pozornost tipu pouzivaného lepidla : lepidla s obsahem nizSim, nez je hodnota B3 ( DIN 68602 )
a nebo D3 ( EN 204 ) mohou zavinit zvedani lepidla, zvedani poru a zbéleni filmu laku, coz zase mize zavinit
rozpusténi pryskyrice lepidla

BROUSENI PODKLADU

Vinou hydrofilnich vlastnosti celulézy dfeva dochazi pti aplikaci vodou feditelnych produktd dochazi ke zvedani
vlaken dreva. Je tedy obzvlasté dllezZité obrouseni povrchu dfeva doporucenou zrnitosti, a to postupné

120 — 150 — 180, od hrubsi do jemnéjsi. Nékteré typy dreva ( napf. dub, kastan, douglas), obsahuiji latky,
které v pfitomnosti vody reaguji se Zelezem. Mohou zavinit vyskyt ¢erno-modrych tecek, které by v povrchové
zkouSce mohli vypadat jako namodrala plisen. Nedoporucujeme tedy pouzivat ocelovou vinu.

SLOUCITELNOST S MORIDLY

Mofidla vytvorené barvivy rozpustnymi ve vodé mohou zavinit krvaceni do laku a jiné problémy.
V ptipadé nejasnosti je nejlepsi predem vyzkouset. Doporucujeme pouzivat mofidla série PD 4/colore
nebo PF 5/colore s nosicem PD 4/90, vyhnete se timto jakémukoliv problému.

UPOZORNENI :

Pouzivanim vodou feditelnych produktd rezivi Zelezné a hlinikové prislusenstvi. Doporucuje se tedy pouZivani
prislusenstvi z nerezové oceli. V pfipadé, Ze pouzivate stejné pfislusenstvi na stfidavé technologické postupy (
voda/rozpoustédlo ), doporucujeme nasleduijici :
Z vodou feditelnych produktd na rozpoustédlové — aplikace vodou feditelnych produktd

umyti vodou + doporuceny odmast'ovac PX 110

umyti rozpoustédlem
Z rozpoustédlovych produktl na vodou feditelné — postupovat opacnym zplisobem
Doporucuje se dobfe uzavirat plechovky a dobfe umyvat a Cistit pouzivané pfislusenstvi a to jiz v kratSich
prerusenich ( napf. pred prestavkou na obéd )

ZARUCNI DOBA : 12 mésicd od data vyroby, v originalnim baleni.

SKLADOVATELNOST :  Skladovat v tésné uzavienych nadobach pfi teploté 18-25°C.
Chranit pred vihkem a vlivem cizich materialQ.



