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POLIMERI

KOD PRODUKTU : PT 200

NAZEV : 1k i 2k — vodou Feditelny bily zaklad do interiérd

POPIS : Vyznacuje se excelentnim plnénim, krytim a brousitelnosti
VYUZITI : Postupy stfikanim na horizontalni i vertikalni plochy,

kuchyniska dvitka, nabytkové dilce, vynikajici téZ na MDF

CHEM. - FYZ. CHARAKTERISTIKA :

Specificka vaha pii 20°C : 1360 g/l (+/-0,02)
2. komponent - tuzidlo 1 5% TXW11
Specificka vaha 2. komponentu pfi 20°C : 1180 g/l (+/-0,02)
Obsah susiny 1 59% (+/2)
Obsah susiny po natuzeni 1 57% (+/2)
Viskozita CF4 : 80sec (+/-2)
Doba zpracovatelnosti : min. 2hod

Redidlo : voda

% Redéni 1 5-10 %

Kategorie produktu 1 A/g

Obsah organickych rozpoustédel (VOC) v g/l produktu . 63,1

Obsah organického uhliku (TOC) v kg/kg produktu : 0,03

Obsah organickych rozpoustédel (VOC) v g/l aplikacni smési : 56,8-60
SUSENI :

Na vzduchu ( pfi 20°C / 60% relativni vlhkosti )

Proti dotyku : 1hod
Brousitelnost : 12 hod.

UPOZORNENI : Doba sugeni, se méni v zavislosti na teplot&, ventilaci a relativni vihkosti.
Obzvlasté dobra ventilace pozitivné ovlivni suseni do hloubky a urychli brousitelnost a stohovani vyrobkd.

ZzPUSOB APLIKACE : STRIKANIM

Pfislusenstvi Tryska Tlak
Pistole s nadobkou 2-2,5 3-4 atm.
Airless 1 -
Airmix 11 1-3

V zimnim obdobi mUZete zlepsit rozprostfeni aplikovaného produktu, predehfatim produktu max. do 30°C.

DOPORUCENE GRAMAZ : 100 - 150 g/m? , maximalné ve 2 vrstvach dohromady 250 g/m?
BROUSENI : 280-320
REDENI : 5-10%.

PRIKLAD DOPORUCENEHO POSTUPU :

Podklad MDF

Izolator TF25 nebo PA70000
Zaklad PT200 ve 2 vrstvach
Suseni 12hod

Brouseni 280-300

Finalni Gprava PW700/TW700 + PZ5xx  Odstin dle vzorniku RAL nebo NCS
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POZNAMKY :

Produkt je mozné pfituzit 5% TXW11

Doporucuje se pfimichavat TXW11 pomalu a za stalého michani . Vyhnete se timto vzniku vzduchovych
bublinek

Obecné se po natuzeni zveda viskozita produktu

Doporucujeme pouZivat produkt pfi teploté okolo 15°C a 70% vlhkosti

Davejte pozor na skladovaci teplotu 5-30°C !

PFi aplikaci neprekraujte 150g/m? v jedné vrstvé

Jestlize musite produkt pfifedit doporucujeme pouzivat demineralizovanou vodu. Vyhnete se timto moznym
problém@m vychazejicim v vysoké koncentrace soli.

0 Doporucujeme velice diikladné vycistit stfikaci zafizeni jak pfed pouZitim, tak po pouZziti
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DULEZITE 1!

Na zaruceni spravného slouceni produktu s tuzidlem je velice dllezité dodrzovat nasledujici pokyny :
1 — Zvazit a pripravit stranou nezbytné potrebné mnozstvi tuzidla

2 — Pomalu a za stalého michani pridavat tuzidlo do laku. Velice dobfe po té promichat.

3 — Pridavat eventualni fedidlo nebo vodu az po té co budou oba komponenty perfektné sloucené.

PFi nedodrZeni téchto pokynl se mdZe stat :
- Ztrata vlastnosti produktu jako je chemicka a mechanicka odolnost tuzeného produktu
- Tvorba malych srazenych ¢astecek ve filmu laku
- Ztrata prilnavosti filmu natéru na podkladu

ZARUCNI DOBA : 12 mésicd od data vyroby, v origindlnim baleni.

SKLADOVATELNOST : Skladovat v tésné uzavienych nadobach pfi teploté 18-25°C. .
Chranit pred vlhkem a vlivem cizich materiald



