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POLIMERI

KOD PRODUKTU :PI140

POPIS : POLYESTEROVY BILY ZAKLAD S PRODLOUZENOU
DOBOU ZPRACOVATELNOSTI

VYUZITI : NABYTEK,PLOCHE A PROFILOVE DESKY A
DVIRKA Z MDF, ROZNE KOMPONENTY

CHEM. - FYZ. CHARAKTERISTIKA :

Specificka vaha : 1390 g/l (+/-20)
Obsah susiny : 88%  (+/-2)
Viskozita (DIN 53211 mm. 8) pti 20°C : 18sec (+/-2)
Kategorie produktu . Ale
Obsah organickych rozpoustédel (VOC) v g/l produktu . 382,7
Obsah organického uhliku (TOC) v kg/kg produktu : 0,23

Obsah organickych rozpoustédel (VOC) v g/l aplikacni smési : 421,7-437,2

PRIPRAVA :

PI 40 : 100 hmot.casti nebo 100 objem.Casti
TV 72 i 1-2 " nebo 1,5-2,5 "

TV 84 12 " nebo 2,5 "
TZ 03 . 10-15 " nebo 20-25 "

CHARAKTERISTIKA PRIPRAVENEHO PRODUKTU :

Viskozita (DIN 53211 mm. 4) pti 20°C : 25-35sec.

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C :  3-4hod. ( ¢im vice se nafedi, tim déle vydrzi )
APLIKACE :

Stiikaci pistoli : 150-200 g/m? v kazdé vrstvé ( aplikace 2-3 vrstvami )
Cas zavadnuti : 40-60min po prvni vrstvé

: 30-40min po druhé vrstvé

CHARAKTERISTIKA APLIKOVANEHO PRODUKTU :

Brousitelnost : dobra, nejlépe dalsi den

Interval mezi natéry bez brouseni : pockat zavadnuti predesié vrstvy
je tolerovan interval 1-3hod.

Brouseni a aplikace vrchniho laku : minimalné den po aplikaci zakladu

DOPORUCENE APLIKACE :

Podklad : MDF nebo rdizné

Izolator : TF25 nebo plnivéjsi a rychleschnouci PA70000
Zaklad : P40 bily polyester 2-3 vrstvy

Konec€na Uprava : PUR - dle vzorniku RAL nebo NCS v polomatu

PUR - dle vzorniku RAL nebo NCS ve vysokém lesku
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POZNAMKY :

Méfime-li prvni komponent v objemu, a jeho specificka vaha je zhruba 1400g/l ,musime zvysit

1,4 krat mnozstvi urychlovace - tuzidla - fedidla.

Intervaly doby zpracovatelnosti a odvétrani, jsou pfimo vazany na teplotu produktu a prostfedi. Je mozno je
kompenzovat procentudlni variabilitou urychlovace a tuzidla.

Jestlize je pozadovana doba zpracovatelnosti smési v nadobce 2-3hod, doporucuje se nasleduijici :
Zima ( teplota méné nez 16°C) — urychlova¢ TV72 2% na vaze — 3% v objemu

Jaro ( teplota mezi 16-23°C) — urychlovac TV72 1,5% na vaze — 2% v objemu

Léto ( teplota nad 23°C) — urychlovac¢ TV72 1% na vaze — 1,5% v objemu

MnoZzstvi katalyzatoru TV84 miize zlstat 2% na vaze (=3% v objemu) ve vSech obdobich.

V 1été je mozné mnozstvi snizit v pfipadé potfeby az na 1% na vaze — 1,5% v objemu)

Nejlepsi brousitelnosti, dosahneme brusnym papirem zrnitosti 220-280 nahrubo a 320-400 na dokonceni.

V pfipad€, Ze od brouseni uplynulo nékolik dni, doporucuje se na zlepseni pfilnavosti vrchnich lakd prebrousit
soustruzené Casti brusnym papirem zrnitosti 320-400.

Produkt mlze byt aplikovan normalni stfikaci pistoli (tryska 2,5-3), pfislusenstvim airless nebo airmix.

Pfi aplikaci se dvémi separovanymi nadrzkami nezapomerite na % zdvojnasobeni urychlovace a tuzidla v kazdé
z nadrzek, aby smés 1:1, byla spravné natuzena ( aplikace polevem ).

Redéni - pouzivame acetonové fedidlo TZ 03
V pripadé nutnosti je téZ mozné smichat TZ03 s pomalejsim TZ35

Nemichat TZ03 se Styrenem. Zkratite timto dobu zpracovatelnosti.
Polyesterovy zaklad midZe byt téz aplikovan polevem a to nasledovné :
PI40/PX9315/PX44/TV72/TZ03/TV84 100/20/1/1/10/1-2

Filtr na polevu — 100-125 micron(

250gr/m? v kazdé vrstvé na MDF — 2/3 vrstvy

Udrzovat viskozitu 30-40sec/F4

ZARUCNI DOBA :

6 mésicll od data vyroby, v originalnim baleni.

SKLADOVATELNOST :

Skladovat v tésné uzavienych nadobach pfi teploté 18-25°C. Chranit pfed vihkem a vlivem cizich materialQ.



